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真珠の基礎から鑑別までを科学的に学ぶ真珠基礎コース
真珠最大の魅力である「テリ」について、
そのメカニズムを知る真珠応用コース
真珠製品の診断・修復・保存、
その理論と実践真珠C＆Eコース

■ 定員は各コースとも5名の少人数制。豊富なサンプルで学べます。
■ 初めての方は、真珠基礎コースを最初に受講してください。
■ セミナー日程、最新の申込み状況等は、ホームページをごらんください。

2024年からカリキュラム改訂よりわかりやすく、受講しやすくなりました
真珠のプロのための3つのセミナー
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特殊な修理を
得意とする
～WOODY BELL～

修理・リフォーム
時計彫りなど

　セイコーウオッチ㈱の「適応駆動制
御」と呼ばれる仕組みを初めて搭載し
た腕時計「セイコー クオーツ シャリ
オ Cal.5931」が、独立行政法人
国立科学博物館が認定する2024
年度「重要科学技術史資料（未来
技術遺産）」に登録された。
　同製品は、アナログクオーツウオッ
チの小型・薄型化および電池の長
寿命化を支える「適応駆動制御」と
呼ばれる仕組みを初めて搭載した
腕時計。この適応駆動制御システム
により、電力消費量の7～8割を占め
ていた針を動かすためのステップ
モーターの電力消費量を、従来の約半
分にすることが可能になった。この制御
システムは、針を動かすステップモー
ターの駆動パルスを複数種類持ってお

り、モーターの回転ごとに時計の状態
を判断し、最小の消費電力となるように
駆動パルスを切り替えるもの。その後現

在に至るまで、この制御システムは、ア
ナログクオーツウオッチの非常に重要
な基本技術の一つと位置づけられ、改
良を重ねながら、GPSソーラーウオッチ

をはじめとするセイコーのアナログク
オーツウオッチに採用されている。
　「重要科学技術史資料」とは、国立
科学博物館が、科学技術の発達上
重要な成果を示し、次世代に継承し
ていくうえで重要な意義を持つもの
や、国民生活、経済、社会、文化の
在り方に顕著な影響を与えたもの
に該当する資料を選定・登録する制
度で、2008年に制定された。
　これまでのセイコー製品の登録
は、2018年度：世界初のクオーツ
式腕時計「セイコークオーツアス
トロン 35SQ」、や2021年度：ぜん

まいで駆動しクオーツで制御する世界
初の腕時計「セイコースプリングドライ
ブ 7R68」などで、今回で7点目の登録
となった。

　1970年代に登場
したシチズン初の本
格クロノグラフ機能

付き時計をルーツに、
ケースの12時側に配置
されたプッシュボタンがツ
ノ（角）のように見えること
から「ツノクロノ」の愛称
で呼ばれてきたシリーズ
に、かつてツノクロノのバ
リエーションとして存在し
た多角的モデルを現代的
にアレンジした復刻モデ

ルが、世界限定2モデルと別注モデルと
なって、「シチズンコレクション」レコード
レーベルから10月4日より発売される。

　世界限定モデルは、当時のプロダク
トを彷彿とさせる文字板に、エッジの効
いたケース形状とアイコニックなプッ
シュボタンを継承し、現代的にアレン
ジ。腕に沿うケース下面形状と薄型の
メタルバンドを採用することで着け心
地のよさを実現。2色展開で各1,600
本の世界限定。共に28,600円。
　別注モデルは「BEAMS」、「BEAU-
TY＆YOUTH」、「JAM HOME 
MADE.」、「TiCTAC」、「オンタイム・
ムーヴ」の各ショップで展開。価格は
28,600円～33,000円。

　ジュエリー加工機器メーカーで広報
をしている加藤と申します。ご縁あって、
大好きな機械や工具、ジュエリーにつ
いて書かせていただけることになりまし
た。読んでくださった方に少しでも機械
や工具について親近感や興味を持っ
ていただけたらうれしいです。
　わたしが勤めている加工機器メー
カーで新規のお客様からのお問い合わ
せが多いのは、レーザ溶接機です。レー
ザ溶接機とは製品の加工に使用する機
械で、ス埋めや丸カン閉じ、爪立てなど
の微細な加工、ロウ付け前の仮付けか
らサイズ直しまで、その便利さから今や
加工に欠かせない機器となっています。
　そんなレーザ溶接機を初めて導入さ
れるお客様からのご相談で多いのが
「一番お手頃なレーザ溶接機を教えてく
ださい。用途としては、金やプラチナの加
工はしないので、シルバーのパーツの
ちょっとした加工やリングのサイズ直し
くらいがメインです。」というものです。
　シルバー925の融点は約910℃、
K18の融点が約965℃（割金により）、
そしてプラチナ950の融点が1750～
1800℃（割金により）です。そのため、
今までガスバーナーや酸素バーナー
で溶接作業をしていた方は、シルバー

＝低融点＝
少 な い パ
ワーで溶接
できる、とい
うイメージ

をお持ちで、このようなお問い合わせを
いただいているのだと推測します。しか
し、レーザ溶接に必要なパワーと融点
は比例しません。装飾品（ジュエリー、
時計）に主に使用される金属でレーザ
溶接がしやすい（＝低いパワーで溶接
ができる）順は以下の通りです。

上から溶接しやすい順に
・ステンレス（融点1400～1500℃）
・チタン（融点1668℃）
・プラチナ（融点1750～1800℃/ 
PT950）
・金（融点約965℃/ K18）
・シルバー（融点約910℃/ SV925）
・真鍮（融点約800℃）

　このとおり、シルバーはレーザ溶接加
工にある程度のパワーが必要な地金と
なっています。バーナーで加工する場
合、加工したい部分にロウ材を置き、火
であぶって全体の温度を上げてロウ材
を溶かして流すため、融点が高い・熱伝
導が悪い等の特徴を持つ地金は、溶接
に多くのエネルギーが必要となります。
　対してレーザ溶接の場合、加工した
い部分にレーザの光をピンポイントで
当て、当たった部分の地金を溶かす共

付けが基本です。当たった部分の温度
のみが上がれば良いので、周囲に熱が
分散しない（熱伝導が悪い）地金のほ
うがピンポイントで温度が上がります。
熱伝導率が良いシルバーはピンポイン
トで温度が上がらず、加工に大きなパ
ワーが必要となります。また、レーザ光
が反射してしまう金属はレーザのエネ
ルギーが伝わらず、温度が上がらない
（レーザ光の反応が悪い）ため、反射率
の高いシルバーの加工には大きなパ
ワーが必要となり、金とシルバーは融
点が数十度しか変わりませんが、レー
ザ出力では1.6～1.7倍のパワーが必
要となります。その他、シルバーや真鍮
は含まれる銅や亜鉛の特性によりレー
ザ溶接の難易度が高くなっています。
　上記の理由により、メインで加工す
る金種や形状を考慮した機種選択が
必要となりますので、はじめてのレーザ
溶接機選定の際はぜひ、販売店さんや
メーカーさんにどんな用途で使いたい
かをたくさんお伝えいただき、可能であ
れば加工したい品物で実際にテストす
ることをおすすめいたします！

書いたひと：加藤まきえ
　加工機器メーカーの広報＆３Ｄ技
術担当。機械とジュエリーが大好き。
良い機械があれば競合他社の製品も
薦めてしまうため、営業になれない。
前職は御徒町でＣＡＤ＆３Ｄプリン
ターでの原型製作をしていました
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No.8　
レーザ溶接の難易度と
金種の関係未来技術遺産に登録

「セイコークオーツシャリオCal.5931」

　若い頃に左翼の思想に「出会ってし
まった」者たちは、その後どのような人
生を送るのであろうか。知識を生業に

して生きるだけの
力量のある者は、
大学に残ることも
知識人として論
壇で活躍すること
も可能であろう
が、ごくごく平凡
な者たちは身の
処し方に苦労す
るに違いない。と
りわけ左翼への

思い入れが強ければ強いほど、あるい
は生真面目であればあるほど社会と自
分の中の左翼との折り合いがすんなり

とはいかないのである。思想に殉じてア
ウトローとして生きるという選択肢はな
かなか度胸のいることで、日雇労働者
であっても、個人で商売を始めるにして
も、極端にはパチプロのようなアウト
ローであっても、小市民的な生活の安
定は得られないし、理想の社会が遠ざ
かっていけば、メンタルはきつくなる。結
局営利を求めない公務員の職業が最
善とは言わないが身過ぎ世過ぎを凌ぐ
避難所になりがちで、だから公務員は
凡庸左翼の吹き溜まりでもあるのだ。
　くすぶるという言葉があるが、まさに誰
もがくすぶるように生きざるを得ないので

左翼への感想

路傍の
   カナリア路傍の
   カナリア路傍の
   カナリア
イラスト chabico
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ある。反体制とはこういった精神を生涯
貫いて生きることなのだろうが、愉快な
話ではない。左翼など無縁な同僚たちが
真摯に仕事に打ち込めている姿を横目
で見ながら、思想の呪縛にからめとられ
ながら、生でもなく死でもなく宙ぶらりん
を生きることが内なる左翼思想への忠誠
を証明することになるのは厄介なことだ。
　いやいやさほど堅苦しいことではな
いかもしれない。時代は流れている。今
時左翼などはマニアの世界になり果て
ている。自然と関心が薄くなったところ
で無名の左翼たちを誰が咎めるわけ

でもあるまい。無名とは世の中に紛れ
ることが出来るという意味でもある。
　されどもだ。思想の側から見れば、
職業の立ち位置がどうであれ、左翼が
描き出す理想の社会という誘惑はそ
う簡単には出会った者たちを手放し
はしないとも言える。ソビエトが崩壊
し社会主義共産主義の退潮著しく
後に続く世代もなく、資本主義一色
に世の中が変わってしまったとして
も資本主義の矛盾は今日も噴出して

いるではないか－。市場原理主義、利
益至上主義の果てに万人の幸福は保
証されるか。所得格差の現実も新興国
の貧困も相変わらずだ。搾取の構造は
いまも回り続けている。　
　いつまでも抜けない小さなとげが体
内にうずいている。隠れキリシタンほど
に世を忍ぶわけでもなく「地球が回る、
天は回らない」とつぶやいたガリレオの
苦渋とは無縁ではあっても、無名の左
翼も反体制を生きる者の業は背負って
いると言うべきだろう。掘り下げていけ
ば「正統と異端」「転向論」につながる道
すじの賭場口には立っている。歴史の歯
車に圧し潰されて、圧し潰されるほどの
何事かの存在ではあろう。無名の者の
それが存在証明かもしれない。

　思いつくままに書き始めたら、こんな
文章になった。分かりやすく左翼を取り

上げたが右翼で
あっても新興宗
教であっても現世
の少数派を凡庸
な人間が生きるこ
との少しばかりの
困難さを文字にし
てみた。いささか
物悲しくもあるな
と思ったが。
　　　　    貧骨
  cosmoloop.22k
        @nifty.com
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